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Vorrichtung zum Verbinden von Stabenden 



Die Erf indung betrif ft eine Vorrichtung zum Verbinden von 
Stabenden, insbesondere von Bewehrungsstaben im Betonbau 
der im Oberbegriff des Anspruchs 1 angegebenen Gattung. 

In der EP 0 34 8 060 Bl ist eine Anschlufivorrichtung zum 
Herstellen von Verbindungen von Verstarkungsstaben fur den 
Betonbau beschrieben. Diese Anschlufivorrichtung besteht aus 
einer Hulse, in die die Stabenden gesteckt werden. Die 
Hulse weist raehrere radiale Gewindebohrungen auf, in die 
Schrauben gedreht werden, durch die eine entsprechende 
Spannkraft auf die Stabenden aufgebracht wird. Auf der den 
Schrauben gegemiberliegenden Seite befindet sich zwischen 
der Hulse und den Stabenden ein langliches, mit Querrippen 
versehenes Einlegeelement , das die mechanische Festigkeit 
der Verbindung erhohen soil . 

Bei der bekannten Vorrichtung wird das mit Rippen versehene 
Einlegeelement erst bei der Hers tel lung der Verbindung von 
Stabenden eingesetzt, das heiSt, beim Verbinden der Staben- 
den mittels deir Hulse muS das Einlegeelement verfugbar 
sein, wobei dieses Einlegeelement auf den jeweiligen Hul- 
senquerschnitt bzw. Durchmesser der Stabenden bemessen sein 
muS. Bei Verwechslungen der Teile, das heiSt, wenn diese 



nicht auf die jeweilige GroSe abgestimmt sind, kann es zu 
Montagefehlern kommen, so daS die erf order liche Festigkeit 
nicht erreicht wird. 

Der vorliegenden Erf indung liegt daher die Aufgabe 
zugrunde , eine Vorrichtung zum Verbinden von Stabenden der 
gattungsgemafien Art zu schaffen, die einfacher zu handhaben 
ist und bei der an der Baustelle keine zusatzlichen Teile 
eingesetzt werden mussen. 

Diese Aufgabe wird durch eine Vorrichtung zum Verbinden von 
Stabenden mit den Merkmalen des Anspruchs 1 gelost . 

Durch die versetzte Anordnung der Spannelemente in zwei 
Reihen ist es moglich, die Spannelemente dichter hinterein- 
ander anzuordnen, so daS eine groSere Spannkraft aufge- 
bracht und damit die Lange des Rohrstucks geringer sein 
kann. Bei der Anordnung der Spannelemente in zwei versetzt 
zueinanderliegenden Reihen ergibt sich auch, daS bezogen 
auf den Umfang des Stabendes die Krafte an drei Stellen auf 
das Stabende einwirken, namlich bedingt durch die beiden 
Reihen der Schrauben und als dritte Kraft am durch die 
Rohrwandung gebildeten Widerlager, das im wesentlichen den 
Spannelementen diametral gegenuber liegt. 

GemaS einer bevorzugten Weiterbildung ist vorgesehen, daS 
die den Staben zugewandten Enden der Spannelemente in un- 
terschiedlichen Richtungen auf die Stabe wirken. Dabei ist 
es zweckmaSig, daS die Langsachsen der Gewindebohrungen und 
Spannelemente einer ersten Reihe in einem Winkel zu den 
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Langsachsen der Gewindebohrungen und Spannelemente der 
zweiten Reihe angeordnet sind, wobei der Winkel <6 0° be- 
tragt . Als besonders zweckmaSig wird angesehen, daS der 
Winkel etwa 30° betragt, da auf diese Weise eine einfache 
Zuganglichkeit von der selben Seite gegeben ist, wodurch 
die Montage erleichtert wird. 

GemaS einer alternativen Ausgestaltung verlaufen die Langs- 
achsen der Gewindebohrungen und Spannelemente einer ersten 
Reihe mindestens annahernd parallel zu den Langsachsen der 
Gewindebohrungen und Spannelemente der zweiten Reihe, wobei 
die jeweiligen Langsachsen in einer Ebene seitlich versetzt 
zum Durchmesser des Rohrstuckes liegen. Dabei ist es zweck- 
maSig, dafi eine Langskante der Gewindebohrungen mindestens 
annahernd auf einer Tangent e zu der inneren Mantel flache 
des Rohrstuckes liegt. Auf diese Weise sind die Spannele- 
mente maximal gegeneinander versetzt. 

Um die Einstecktief e jedes Stabendes festzulegen, ist es 
zweckmaSig, daS mindestens annahernd in der Mitte der Lange 
des Rohrstucks ein Querelement angeordnet ist, wobei das 
Querelement vorzugsweise ein diametral durch das Rohrstiick 
ragender Spannstift ist. Zur weiteren Erhohung der mechani - 
schen Festigkeit der Verbindung ist es vorteilhaft, daS in 
jedem der Abschnitte des Rohrstucks, der ein Stabende auf- 
nimmt, mindestens eine Spannschraube vorgesehen ist, die 
bezogen auf den Umfang des Rohrstucks den Spannmitteln der 
beiden Reihen im wesentlichen gegenuber liegt. 
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GemaS einer vorteilhaf ten Weiterbildung ist vorgesehen, daS 
Querstifte nahe der Innenwandung des Rohrstucks vorgesehen 
sind, so daS das Stabende an dieser Stelle abgestutzt wird, 
wahrend in den benachbarten Bereichen durch die jeweils 
nachsten Spannelemente eine radiale Verformung erf olgt . Da- 
bei ergibt sich eine erhohte Festigkeit durch eine Verfor- 
mung der Stabenden und den dadurch bewirkten erhohten 
FormschluS. Bei Vorrichtungen mit Querstiften nahe der In- 
nenwandung des Rohrstucks ist es zweckmaEig, da£ die Langs - 
achse eines Spannel ententes mindestens annahernd den Quer- 
stift schneidet und die Langsachse eines anderen Spannele- 
mentes in einem Abstand von dem Querstift liegt, der etwa 
das Zweifache des Durchmessers der Spannelemente betragt . 
Auf diese Weise ist ein ausreichender Abstand gegeben, der 
eine Verformung des Stabendes in einem Bereich seitlich des 
Querstiftes ermoglicht. Der Querstift ist vorzugsweise als 
Spannstift oder Kerbstift ausgefiihrt und besteht aus einem 
Material mit einer Festigkeit, die grofier ist als diejenige 
des Bewehrungsstabes . 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind nachstehend anhand 
der Zeichnung naher erlautert . In der Zeichnung zeigt : 

Fig. l Eine Vorrichtung zum Verbinden von Stabenden, 

Fig. 2 eine Ansicht. in Richtung des Pfeils II in Fig. l, 

Fig. 3 eine Draufsicht gemaS Pfeil III in Fig. 1, 
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Fig. 4 eine Ausfuhrungsvariante zu Fig. 1, jedoch ohne 

eingeschobene Stabenden, 

Fig. 5 eine Ausfuhrungsvariante zu Fig. 2 mit 

Spanne 1 emen t e nanor dnung gemafi Fig . 4 , 

Fig. 6 eine Draufsicht auf die Anordnung gemafi Fig. 4, 

Fig. 7 eine weitere Ausfuhrungsvariante zu Fig. 1 mit 

we i t e r en Spanns chr auben , 

Fig. 8 eine stirnseitige Ansicht der Verbindungsanor dnung 

der Fig. 7 mit eingespanntem Stabende, 

Fig. 9 eine Ansicht in Richtung des Pfeils IX in Fig. 7, 

Fig. 10 eine Spannschraube als Einzelteil, 

Fig. 11 ein als Spannstift ausgefiihrtes Querelement in 

Langserstreckung und stirnseitiger Ansicht, 

Fig. 12 eine weitere Ausfuhrung einer Verbindungsanor dnung 

im Langsschnitt, 

Fig. 13 eine stirnseitige Ansicht der Verbindungsanordnung 

gemafi Fig. 12. 

Die Fig. 1 zeigt eine Vorrichtung zum Verbinden von Staben- 
den, wobei diese Vorrichtung ein Rohrstuck 1 umfafit, in 
dessen- Langsof fnung 2 Stabenden 5, 6 von Bewehrungsstaben 
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3, 4 eingesteckt sind. Bezogen auf die Langserstreckung des 
Rohrstucks 1 ist in der Mitte des Rohrstucks ein Querele- 
ment 7 angeordnet, das vorzugsweise als Spannstift ausge- 
fuhrt ist. Durch diesen Spannstift 7 wird die Einstecktief e 
jedes Stabendes 5, 6 definiert. In der Wandung des Rohr- 
stucks 1 sind mehrere Gewindebohrungen 13 vorgesehen, die 
zur Aufnahme von Spannelementen 8, 9 dienen. Die Spannele- 
mente 8, 9 umfassen einen Schraubenkopf 10 sowie einen 
Schaft 11 mit einem AuSengewinde 12, so daS die Spannele- 
mente in den Gewindebohrungen 13 schraubbar gehalten sind. 
Mit ihren den Stabenden 5, 6 zugewandten Enden 14 wird 
durch Einschrauben der Spannelemente 8, 9 die erf orderliche 
Spannkraft auf die Stabenden 5, 6 auf gebracht , um die Stab- 
enden 5, 6 sicher in dem Rohrstuck 1 zu halten. 

Fig. 2 zeigt eine stirnseitige Ansicht der Vorrichtung, wo- 
bei ersichtlich ist, daS die Spannelemente 8, 9 bezuglich 
ihrer Langsachsen L 1 und L 2 V-formig zueinander verlau- 
fen. In dem gezeigten Ausf iihrungsbeispiel schlieSen die 
Langsachsen L 1 und L 2 einen Winkel a von 30° ein. Weiter- 
hin ist aus Fig. 2 ersichtlich, daS der Bewehrungsstab 3 
bzw. das Stabende gegen die untere Wandung der Langsoffnung 
2 im Rohrstuck 1 gespannt wird, und zwar aufgrund der 
Spannkraft, die von den Enden 14 der Spannelemente 8 und 9 
auf die in Fig. 2 obere Seite des Stabendes 5 auf gebracht 
wird. Die Bezugszeichen in Fig. 2 stimmen fur gleiche Teile 
mit denjenigen der Fig. 1 uberein. 

Aus der Draufsicht in Fig. 3 ist erkennbar, dafi die Spann- 
elemente 8 in einer Reihe A fluchtend hintereinander ange- 
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ordnet sind, wahrend die Spannelemente 9 in einer anderen 
Reihe B fluchtend hintereinander liegen. Wie weiter aus 
Fig. 3 hervorgeht , sind die Spannelemente 8 gegemiber den 
Spannelementen 9 versetzt angeordnet, so dalS bezogen auf 
die Langserstreckung der Stabenden 5, 6 die in Fig. 2 ge- 
zeigten Enden 14 der Spannelemente 8 und 9 an unterschied- 
lichen Stellen auf die Stabenden 5, 6 wirken. 

Eine Ausf uhrungsvariante der Vorrichtung zum Verbinden von 
Stabenden ist in Fig. 4 gezeigt, wobei in dieser Darstel- 
lung auf die eingeschobenen Stabenden verzichtet wurde. Aus 
Fig. 4 in Verbindung mit der Draufsicht in Fig. 6 wird 
deutlich, daS die Spannelemente 8, 9 ebenfalls in Reihen A 
und B angeordnet sind, wobei die Spannelemente 8 in der 
Reihe A zu den Spannelementen 9 in der Reihe B versetzt an- 
geordnet sind, so daS jeweils ein Spannelement 8 zwischen 
zwei Spannelementen 9 liegt oder auch umgekehrt . 

Aus Fig. 5 wird deutlich, daS die Spannelemente 8 und 9 so 
angeordnet sind, dafi deren Langsachsen L 3 und L 4 parallel 
zueinander verlaufen. Die Langsachsen L 3 und L 4 treffen 
damit orthogonal auf eine gemeinsame Tangente T der Langs - 
of fnung 2 bzw. des Stabendes 5. Fur gleiche Teile stimmen 
die Bezugszeichen in Fig. 5 mit denjenigen der zuvor be- 
schriebenen Figuren uberein. Weiterhin wird aus Fig. 5 
deutlich, daS die Gewindebohrungen 13 derart angeordnet 
sind, daS deren Langskanten tangential zu der Langsof fnung 
2 im Rohrstuck 1 verlaufen. 
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Die Fig. 7 zeigt eine weitere Ausf uhrungsvariante zu Fig. 
1, wobei der Unterschied darin besteht, daS die Langsachsen 
L 1 und L 2 sich nicht an der gegenuberliegenden Innenwan- 
dung der Langsof f nung 2 schneiden, sondern itn Mittelpunkt M 
der Langsof f nung. Dadurch sind die Spannelemente 8, 9 naher 
beieinander angeordnet, wie dies auch aus der Draufsicht in 
Fig. 9 deutlich wird. Ein weiterer Unterschied des Ausfuh- 
rungsbeispiels in Fig. 7 und 8 besteht in den Spannschrau- 
ben 15 , die in Gewindebohrungen 16 eingesetzt sind, wobei 
diese Spannschrauben 15 den Spannelementen 8, 9 gegeniiber 
liegen . 

Die Spannelemente 8, 9 haben in dem Ausf uhrungsbei spiel der 
Fig. 7 und 8 eine Spitze 18 am Ende des Schaftes 11, so da£ 
ein Eindringen beim Spannen der Spannelemente 8, 9 in das 
Material des Stabendes erleichtert wird. Ebenso besitzen 
die Spannschrauben 15 eine Spitze 17, wie dies aus Fig. 10 
deutlich wird, so daS auch auf dieser Seite ein Eindringen 
in das Material des Stabendes erfolgt und damit wegen des 
Formschlusses die mechanische Festigkeit weiter erhoht 
wird. Die Fig. 11 zeigt das Querelement 7 als Einzelteil, 
wobei in der gezeigten Ausf iihrungs form das Querelement als 
Spannstift ausgefuhrt ist, der einen Langsschlitz 19 auf- 
weist. In Fig. 11 ist der Spannstift sowohl in seiner 
Langs erst re ckung als auch in stirnseitiger Ansicht darge- 
stellt. 

Eine weitere Ausf iihrungs form einer Verbindungsanordnung fur 
Enden von Bewehrungsstaben ist in Fig. 12 gezeigt. Auch 
diese Ausfuhrung umfaSt ein Rohrstvick 1 mit einer darin ge- 
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bildeten Langsof fnung 2 zur Aufnahme von B e wehrung s s t aben 
3, 4 bzw. deren Stabenden 5, 6. Wie aus Fig. 12 und Fig* 13 
deutlich wird, sind in dem Rohrstuck 1 in unmittelbarer 
Nahe der Rohrwandung der Langsof fnung 2 mehrere Querstifte 
20 vorgesehen, die ebenfalls in vorteilhaf ter Ausgestaltung 
als Spannstifte 2 0 oder Kerbstifte ausgefuhrt sind. 

An der den Spannstif ten 20 gegenuber 1 iegenden Seite des 
Rohrstuckes 1 sind die Spannelemente 8, 9 vorgesehen. Zu- 
mindest einige der Spannelemente 8, 9 sind derart angeord- 
net, daS sie auf einen Abschnitt der Stabenden 5, 6 einwir- 
ken, der neben den Sparmst if ten 20 liegt. Zum Einfuhren der 
Stabenden 5, 6 sind die Spannelemente 8, 9 in einer Posi- 
tion, in welcher lediglich die Spitze 18 am Schaft 11 in 
die Langsof fnung 2 ragt, so daS zwischen den Spitzen 18 und 
den Spannstiften 2 0 ein ausreichender Abstand zum Einfuhren 
der Stabenden 5, 6 vorhanden ist. Durch das Einschrauben 
der Spannelemente 8 # 9 wirken die Spitzen 18 der Spannele- 
mente auf die Stabenden 5, 6 ein, wobei die Spannstifte 20 
ein Widerlager bilden, durch das in diesem Bereich die 
Stabenden abgestutzt sind. Durch Einschrauben der Spannele- 
mente 8, 9 erfolgt in den neben den Spannstiften 20 liegen- 
den Bereichen eine Verformung der Stabenden 5, 6, die eben- 
falls zur Erhohung der mechanischen Festigkeit der Verbin- 
dungsanordnung f uhrt . Ebenso wie in den zuvor beschriebenen 
Ausfuhrungsbeispielen ist auch in Fig. 12 zur Festlegung 
der Einstecktief e ein Querelement 7 vorgesehen. Die Anord- 
nung der Spannelemente 8, 9 entspricht derjenigen in Fig. 7 
und 8 . 
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Anspruche 

« 

1. Vorrichtung zum Verbinden von Stabenden (5, 6), 

insbesondere von Bewehrungsstaben (3, 4) im Betonbau 
mit einem Rohrstuck (1) , in das die zu verbindenden 
Stabe (3, 4) endseitig eingefuhrt sind, und mit meh- 
reren jeweils ein , AuSengewinde (12) aufweisenden 
Spannelementen (8, 9) , die in Gewindebohrungen (13) 
des Rohrstiicks (1) schraubbar gehalten sind 7 
dadurch gekennzeichnet, daS zwei Reihen (A, B) von 
Spannelementen (8, 9) bezogen auf den Umfang des 
Rohrstiicks 1 auf derselben Seite von diesem und ver- 
setzt zueinander angeordnet sind. 



2. Vorrichtung nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, dafi die den Staben (3, 4) zu- 
gewandten Enden der Spannelemente (8, 9) in unter- 
schiedlichen Richtungen auf die Stabenden (5, 6) wir- 
ken. 

3 . Vorrichtung zum Verbinden nach Anspruch 1 oder 2 , 

dadurch gekennzeichnet, daS die Langsachsen (LI/ L 
2) der Gewindebohrungen (13) und Spannelemente (8) 
einer ersten Reihe (A) in einem Winkel (a) zu den 
Langsachsen (L 2) der Gewindebohrungen (13) und 



Spannelemente (9) der zweiten Reihe (B) angeordnet 
sind, wobei der Winkel (a) <60° betragt. 

Vorrichtung nach Anspruch 3, 

dadurch gekennzeichnet, daJS der Winkel (a) etwa 30° 
betragt . 

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, 

dadurch gekennzeichnet, daS die Langsachsen (L 3 , L 
4) der Gewindebohrungen (13) und Spannelemente (8) 
einer ersten Reihe (A) mindestens annahernd parallel 
zu den Langsachsen (L 4) der Gewindebohrungen (13) 
und Spannelemente (9) der zweiten Reihe (B) verlaufen 
und die jeweiligen Langsachsen (L 3 , L4) in einer 
Ebene seitlich versetzt zum Durchmesser des Rohr- 
stucks 1 liegen. 

Vorrichtung nach Anspruch 5, 

dadurch gekennzeichnet , daS eine Langskante der Ge- 
windebohrungen (13) mindestens annahernd auf einer 
Tangente zu der inneren Mantelflache des Rohrstucks 
(1) liegt. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die Spannelemente (8) ei- 
ner Reihe (A) jeweils zwischen zwei Spannelementen 
(9) der anderen Reihe (B) liegen. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daS mindestens annahernd in 
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der Mitte der Lange des Rohrs tucks (1) ein Querele- 
ment (7) angeordnet ist, wobei das Querelement vor- 
zugsweise ein diametral durch das Rohrs tuck (1) ra- 
gender Spannstift (7) oder Kerbstift ist. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet , daS in jedem der Abschnitte 
des Rohrstucks (1), der ein Stabende (5, 6) auf nimmt , 
mindestens eine Spannschraube (15) vorgesehen ist, 
die bezogen auf den Umfang des Rohrstucks (1) den 
Spannmitteln (8, 9) der beiden Reihen (A, B) im we- 
sentlichen gegenuber liegt. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daS in dem Rohrstiick (1) in 
jedem Abschnitt, der ein Stabende (5, 6) auf nimmt, 
wenigstens ein Querstift (2 0) angeordnet ist, der 
mindestens annahernd orthogonal zur Langsachse des 
Rohrstucks 1 verlauft und in unmittelbarer Nahe der 
inneren Rohrwandung angeordnet ist, 

■ 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, 

dadurch gekennzeichnet, daS der Querstift (20) als 
Kerb- oder Spannstift ausgefuhrt ist und aus geharte- 
tem Material besteht . 
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Zusammenf as sung 



Eine Vorrichtung zum Verbinden von Stabenden (5, 6) besteht 
aus einem Rohrstuck (1) , in das die zu verbindenden Stabe 
(3, 4) endseitig eingefuhrt sind. Es sind mehrere, jeweils 
ein AuSengewinde (12) aufweisende Spannelemente (8, 9) 
vorgesehen, die in Gewindebohrungen (13) des Rohrstucks (1) 
schraubbar gehalten sind. Die Spannelemente (8, 9) sind in 
zwei Reihen (A, B) angeordnet und befinden sich, bezogen 
auf den Umfang des Rohrstucks 1, auf derselben Seite von 
diesem. Die Spannelemente (8, 9) sind versetzt zueinander 
angeordnet . 



Fig- 1 
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